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Ihr Partner fiir CNC-Zerspanung
und Projektabwicklung vom

Prototypen bis zur Serienproduktion
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% stephan.pertl@evocut.de

Andreas Ertl
(Auftragsabwicklung)
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Herzlich Willkommen bei EvoCut

Die EvoCut GmbH & Co. KG wurde am 17.03.2011 von Andreas Bauer und Stephan Pertl gegriindet. Durch die jahrelange
Erfahrung in der CNC-Fertigung von Andreas Bauer und die Kompetenz von Stephan Pertl im Projektgeschéft kdnnen wir
namhafte Firmen zu unseren Kunden zéhlen. Von Anfang an steht fir uns die faire und partnerschaftliche Zusammenarbeit
mit dem Kunden im Vordergrund. Im stéandigen Dialog mit unseren Auftraggebern orientieren wir uns konsequent an deren

Zielen und ihrer optimalen Umsetzung. Unser Fokus liegt dabei auf Qualitat, Termintreue und Service.

Perfektion ist unser Antrieb!

Wir bieten innovative Ideen und konstruktive Lésungen in der CNC-Zerspanung. Mit unseren 3 und 5 Achs / CNC-Bearbei-
tungszentren sind wir in der Lage komplexe Bauteile aus Aluminium-, Stahl-, Kunststoff-, Guss- und Schmiedeteilen zu ferti-
gen. Selbstverstandlich ist die Oberflachenbehandlung ein Teil unseres Leistungsspektrums. Aufgrund unseres sehr guten

Netzwerkes kénnen wir auch komplette Projekte zusammen mit Ihnen realisieren.

Unsere Kunden finden sich in folgenden Branchen

v/ Automotive
Luftfahrtindustrie
Forschung und Entwicklung
Medizintechnik
Maschinenbau

Motorsport

Filmindustrie

Produktentwicklung
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Fahrradindustrie




Die Metallrohlinge aus denen Ablage der Teile im hydraulischen
das Werkstuick gefrast wird Schraubstock

Qualitat made in Germany
Lertifiziert nach 1S0 9001 und 1SO 14001

Zertifikat Zertifikat
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Unsere Hermle C 32 U und der Zerohot 1008,
ein unschlaghares Team!

v/ Automatisierte Teilefertigung fiir Klein- und Mittelserien ab ca. 10 Stiick

Unterschiedliche Auftrage knnen automatisiert abgearbeitet werden.

v Flexibles Handlingsystemz

Kombination von Paletten- bis hin zum Sagezuschnitthandling.

v Hohe Bauteildichte
Optimale Ausnutzung dank frei gestaltbarer Werkstickspeicher (Rack]).

Dabei bleibt die Werkzeugmaschine im manuellen Betrieb frei zuganglich.

v’ Hohe Nutzlast
Werkstickhandling von 100 kg.

Doppelgreifer fir schnelles Fertig! Dieser Vorgang kann beliebig
Rohteilhandling oft wiederholt werden




Wir arbeiten stets
mit modernster Technik



Unser moderner Maschinenpark

5-Achsen BAZ
Hermle G 32 U

Verfahrwege:

650 x 650 x 500 mm
Automatische Bestiickung
mit ZERO CLAMP Zerobot

3-Achsen BAZ
MT Cut V110-12TH

Verfahrwege:

1100 xB610x 610 mm
10.000 Umdrehungen
teilautomatisiert

Unsere Programmier- und Konstruktionsplatze

Solid CAM / Solid Works

4 Programmierplatze
HSS, HSR, HSM
5-Achs Simultan
3D-iMachining.

5-Achsen BAZ
DMU 60 eVo

Verfahrwege:

600 x 500 x 500 mm

mit Indumatik Automation,
50 Paletten

3-Achsen BAZ
MT Cut MV110-12TH

Verfahrwege:
1100x 610 x 610 mm
14.000 Umdrehungen

teilautomatisiert

5-Achsen BAZ
DMU 50 eVo

Verfahrwege:
500 x 450 x 400 mm

weiteres Eqipment

Keyence XM 3D-Koordinatenmessgerat
Aluminiumsage Trennjaeger WAK500
Bandsageautomat FORTE SBA241

Trovaliermaschine SPALECK uvm.



Serienproduktion

Die Erfahrungen aus vergangenen Projekten haben uns ge-
zeigt, dass wir die Produktion von groeren Stickzahlen bei
einer entsprechenden frihzeitigen Beauftragung reibungslos

realisieren kdnnen. Unbedingte Termintreue und die Einhaltung

Gusshearbeitung

Bei der Guss- und Schmiedeteilbearbeitung tbernehmen
wir die nachtrégliche CNC-Frasarbeit. Hier werden die ge-
nauen Flachen, Bohrungen, Passungen etc. der Alu-, Stahl-,
Grauguss- und Schmiedeteile in unserer Produktion gefer-
tigt. Zu unseren Starken gehort die langjahrige Erfahrung
in der Konstruktion von komplexen Aufspannvorrichtungen

unseres hohen Qualitdtsstandards betrachten wir als selbst-
verstandlich. Gerne stehen wir Ihnen auch beratend zur Seite,
wenn es darum geht lhr Projekt auf die Machbarkeit zu pri-
fen. Rufen Sie uns an und vereinbaren Sie einen Termin.




Frasteile aus dem Vollen

Die ,klassische” Bearbeitung - hier werden aus einem Stiick Gerne fertigen wir fur Sie einzelne Prototypen und auch Se-
Material, von Aluminium Uber Stahl bis Kunststoff komplexe rienproduktionen mit hohen Stuckzahlen. Die nachtréagliche
Bauteile nach 3D-Modell und Zeichnung des Kunden gefertigt. Oberflachenbehandlung tbernehmen wir ebenfalls fur Sie.

um die prozesssichere Fertigung der meist héheren Stuck-
zahlen gewahrleisten zu kdnnen. Als Leistung kénnen wir
lhnen auch die Beschaffung der Rohlinge anbieten. Die Ober-
flachenbehandlung wie z.B. KTL, Pulverbeschichtung, Verzinken
und Lackierung realisieren wir Uber unsere Zulieferbetriebe

und zuverlassigen Partner.
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EvoCut GmbH & Co. KG
Angererstrasse 6
83064 Raubling

Tel. +49 (0) 8051 697050
Email info@EvoCut.de
Web  www.EvoCut.de




